Chapa de acero recubierta en caliente con alta resistencia a la corrosion

ECOGAL-Neo™

JFE Steel Corporation JFE

http://www.ife-steel.co.jp/en/products

Lamina de acero recubierta por inmersién en caliente de aleacion base Zinc y Aluminio al 5%, economicay ecologica libre de cromato

ECOGAL-Neo™ es una ldmina de acero recubierta de aleacion base Zinc y Aluminio al 5%, en la que se logra una excelente resistencia a la
corrosion mediante la adicion de pequefias cantidades de magnesio (Mg) y niquel (Ni). Los otros afributos diferentes a la resistencia a la
corrosion muestran el mismo rendimiento que las laminas de acero recubiertas de aleacion base Zinc y Aluminio al 5% convencionales y las
laminas de acero galvanizado (Gl).

@Alta Resistencia — Debido a que la resistencia a la corrosion es mayor que la del Gl actual, es posible una vida util mas
I e o larga y capa de recubrimiento mas delgada. . __.
BHermoso Exterior — Gracias a su exterior uniforme, ECOGAL-Neo™ se puede utilizar como sustituto del post-recubrimiento

/ post-pintura, contribuyendo a omision de procesos.

©Excelente Soldabilidad — Se puede obtener una excelente calidad de soldadura al mismo nivel que . Gl mediante cualquiermétodo
de soldadura, incluida la soldadura por puntos, la soldadura por arco, la soldadura en resalte etc.

@Excelente Formabilidad — Debido a que la capa de recubrimiento es suave y no se agrieta bajo la flexion y ofros procesos de
conformado, la formacién es posible mediante los mismos procesos utilizados con Gl. Ademas, las
piezas conformadas también mueslran una excelente resistencia a la corrosion.

OAita Resistencia Alcalina — ECOGAL-Neo™ posee una excelente resistencia a los alcalis en comparacion con el acero
galvalume(GL) y es adecuado para su uso en situaciones dificiles como graneros, almacenamiento de
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@Selecionable Pelicula de — La pelicula de conversion es una pelicula ecologlca libre de cromato. Tanto tipo inorganic (EX) o
Conversion Libre de organico (EN) estan disponibles. El tipo organico aumenta la resistencia a la corrosion y mejora
Cromatos la apariencia de soldadura, y es ain mas facil de usar.

® Estructura del recubrimiento @ Apariencia de la superficie
Se aplica una pelicula de conversién libre de cromatos de alta ECOGAL-Neo™ tiene una apariencia superficial uniforme.
resistencia a la corrosién sobre una capa recubierta de aleacion
base Zn y Al 5% que contiene pequefias cantidades de Mg y Ni
afiadidos.

Capa recubierta de aleacion base
Zn y Al 5% con pequefas
cantidadesde Mg y Ni afadidos

@Materiales de construccion: Herrajes generales de construccion (residenciales, no residenciales), marcos para equipos
fotovoltaicos, viales y residenciales, material para tuberias, material base para chapas de acero pintado

@®Partes de equipos eléctricos: Paneles laterales de ventiladores, partes internas de maquinas expendedoras, paneles
laterales de cuadros eléctricos, caja de motor.

@Piezas eléctricas automotrices



Resistencia a la corrosion
ECOGAL-Neo™ con tratamiento libre de cromatos muestra una mayor resistencia a la corrosion que los materiales Gl libres de cromato

® Resistencia a la corrosion de muestras en Ensayos de Camara Salina
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* JC: Producto JFE Steel Gl (organico libre de cromatos de uso general)

@ Resistencia a la corrosién después de Embuticion en Camara Salina (formado copa)
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[Ensayo de copado]
Radio de copado R: 5 mm Fuerza de embuticion: 750 kgf
Radio de punzon de copado R: 5 mm  Distancia a la vertical del punzén: 2.6 mm

* JC: Producto JFE Steel Gl (organico libre de cromatos de uso general)



@Resistencia a la corrosion de muestras en ensayos de Pruebas de Corrosién Ciclica (PCC)
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Niebla salina(5% NaCl, 35°C, 2horas) — Seco (25% RH, 60°C, 4horas) — Alta temperatura himeda (98% RH, 50°C, 2horas)

Resistencia al oscurecimiento
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Soldabilidad

@ Soldabilidad por puntos

Rango de corriente de soldadura adecuado
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Corriente de soldadura kA

Fuerza de soldadura: 400 kgf

Espesor de la hoja: 1,6 mm

Tiempo de soldadura: 16 ciclos (50 Hz)
Forma del electrodo: tipo CuCr CF,
Diametro de la punta: 6 mm




’é“ 4 Metal base utilizado:Banda laminada en frio
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(A) Estandares: SZA = JIS estandar de Zinc y Aluminio al 5% de aleacion por inmersién en caliente, JFE = JFE estandar
(B) Metal base utilizado: C = Banda laminada en frio, H = Banda laminada en caliente

(C) Clasificacion: (Caso JIS estandar) C = Calidad comercial, D1 = Calidad embuticién, clase 1, D2 = Calidad embuticion, clase
2, D3 = Calidad embuticion, clase 3, etc. (Caso JFE estandar) B = Calidad comercial, C = Calidad de conformado, etc.

(D) Recubrimiento de Zn: ECOG = ECOGAL-NeoTM = chapa de acero recubierta en caliente de aleacion base Zinc y Aluminio

de 5%

(E) Tipo de tratamiento quimico libre de cromatos (1): estandar JIS = NC
(F) Aceitado: X = No aceitado, O = Aceitado

(G) Peso del recubrimiento: Lo anterior es un ejemplo.

(H) Tipo de tratamiento quimico libre de cromatos (2): JFE estandar = EX (inorganico), EN (organico)

1) Por favor, use guantes para evitar manchas por adhesién de sudor, huellas dactilares o etc.

2) En algunos casos, la descomposicion, decoloracion, etc. de la superficie puede ocurrir debido al desengrase, lavado, uso de un aceite
lubricante para formar, soldar, etc. Por favar, confirme la idoneidad de dichos procesos antes de su uso.

3) El blangueamiento o pelado de la pelicula puede ocurrir bajo formacion de flexion severa o embuticion profunda. Por favor, confirme antes

de usar.

4) En caso de soldadura, se generan humos compuestos principalmente por ¢xidos de zinc. Se recomienda la aplicacion de la soldadura en

lugar bien ventilado.

Si El uso directo puede causar que el tono de color se oscuresca con el paso del tiempo.
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Aviso

Si bien se han dedicado todos los esfuerzos para asegurar la exactitud de la informacion contenida dentro de esta publicacién, el uso de la informacion queda a
riesgo del lector y no hay garantia implicita ni expresa por parte de JFE Steel Corporation con respecto al uso de la informacion contenida aqui. La informacion
en esta publicacion esta sometida a cambio o modificacion sin aviso. Por favor contactar con la oficina de JFE Steel para conocer la informacion mas reciente.
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